HODNOTICÍ STANDARD

Dílčí kvalifikace DK 2
KOVÁŘ STROJNÍ
úroveň vzdělání H
A. KRITÉRIA A ZPŮSOBY HODNOCENÍ

	1. A.1.E.2.1.074 Orientace v normách a v technických podkladech pro zhotovování výkovků

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) číst výkresy výkovků a výkresy jednodušších strojních součástí a sestavení
	Slovně nad technickým výkresem

	b) číst pracovní postupy a další technickou dokumentaci pro výrobu výkovků
	Slovně s vyhledáním v dílenských tabulkách, výběrech norem apod.

	c) nakreslit pro tvarově jednoduchou strojní součást náčrt polotovaru zhotoveného volným kováním
	Písemně

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	2. A.2.E.2.1.986 Volba postupu práce a technologických podmínek strojního kování, tvarování, lisování a ohýbání kovů, ohřevu materiálu v kovářských pecích a výhních

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) nakreslit pro tvarově jednoduchou strojní součást náčrt polotovaru zhotoveného volným kováním
	Písemně 

	b) stanovit z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. kovací teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu
	Písemně nebo slovně

	c) stanovit postup výroby tvarově a technologicky jednoduchého volně kovaného výkovku, určit potřebné stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky
	Písemně nebo slovně

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	3. C.1.E.2.1.022 Ruční kování ocelí nebo neželezných kovů a jejich slitin

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) používat běžné kovářské nástroje, nářadí a pomůcky a provést samostatně (popř. ve dvojici) základní operace při ručním kování
	Praktické předvedení

	b) používat běžné kovářské nástroje, nářadí a pomůcky a provést samostatně (popř. ve dvojici) základní operace při ručním kování
	Praktické předvedení

	c) ručně ohnout (popř. ve dvojici) tlusté plechy, tyčový a profilový materiál do předepsaného tvaru za tepla
	Praktické předvedení

	Je třeba splnit všechna kritéria.



	4. C.4.E.2.1.065 Seřizování, ošetřování a údržba kovářských pecí, výhní, kovacích lisů a bucharů

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) seřizovat stroje pro vykonávání požadovaných pracovních operací
	Praktické předvedení

	b) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení 

	d) tepelně zpracovávat jednoduché nástroje z materiálů nepříliš náročných na tepelné zpracování
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit dvě ze čtyř kritérií


	5. D.1.E.2.1.041 Obsluha kovářských pecí a výhní

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) obsluhovat různé druhy zařízení pro ohřev polotovarů

	Praktické převedení 

	b) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit všechna kritéria.

	6. D.1.E.2.1.042 Obsluha bucharů a kovacích lisů

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) obsluhovat různé druhy bucharů a kovacích lisů

	Praktické převedení 

	b) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů 

	Praktické převedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů 
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	7. D.1.E.2.1.043 Obsluha strojů pro zápustkové kování, vykovávání profilových nožů na obrábění kovů, volné kování kotoučů, kruhových desek a podélných výkovků

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	b) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické převedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	8. D.1.E.2.1.044 Obsluha strojů na volné kování manipulačních čepů a pěchování ingotů

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	a) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické předvedení 

	b) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	9. D.1.E.2.1.045 Obsluha strojů na ohýbání profilových materiálů, plochých tyčí nebo výpalků z plechů

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	b) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické převedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit dvě ze tří kritérií


	10. D.1.E.2.1.046 Obsluha strojů na zkružování plochých tyčí, čtvercových tyčí nebo kulatin o různých průměrech

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	b) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické převedení 

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické převedení 

	Je třeba splnit dvě ze tří kritérií


	11. D.1.E.2.1.047 Obsluha strojů na rovnání složitých výkovků, výlisků, výstřižků, výpalků a svařenců

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) udržovat kovářské nářadí (tj. v případě potřeby je např. překovat, naostřit, upravit jeho tvar apod.)
	Praktické předvedení

	b) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení

	Je třeba splnit dvě ze tří kritérií


	12.  D.2.E.2.1.027 Obsluha kovacích lisů s programovým řízením

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) seřizovat stroje pro vykonávání požadovaných pracovních operací
	Praktické předvedení, vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	b) provádět denní ošetření a údržbu používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení, vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	c) odstraňovat vyskytnuvší se drobné závady používaných strojů a zařízení
	Praktické předvedení, vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	13.  C.2.E.2.1.080 Tepelné zpracování výkovků

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) stanovit z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. kovací teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu
	Písemně nebo slovně vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	b) řídit režim ohřevu polotovarů a výkovků; v nejjednodušších případech jej i samostatně volit
	Písemně nebo slovně vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	c) při výrobě výkovků být schopen vykonávat technologické operace související s konečnou úpravou těchto výkovků, např. jejich nenáročné tepelné zpracování
	Písemně nebo slovně vysvětlit, popsat, zdůvodnit

	Je třeba splnit všechna kritéria.


	14.  C.6.E.2.1.010 Manipulace s materiálem, převážení a přenášení, prostředky pro manipulaci s materiálem

	Kriteria hodnocení
	Způsob  ověření

	a) samostatně volit vhodné nářadí pro ruční manipulaci s polotovary a výkovky a vhodné druhy manipulačních prostředků pro manipulaci s polotovary a výkovky vyšší hmotnosti
	Praktické předvedení

	b) manipulovat se žhavými polotovary a výkovky s použitím ručního nářadí
	Praktické předvedení

	c) ovládat jednoduché prostředky pro manipulaci s polotovary a výkovky při kování výkovků vyšší hmotnosti
	Praktické předvedení

	Je třeba splnit dvě ze tří kritérií


B. ORGANIZAČNÍ A METODICKÉ POKYNY
	Metodická doporučení

Ověřování by mělo být pokud možno spojeno v navazující činnosti vedoucí k ucelenému opravárenskému úkonu. 

Při zadávání se doporučují např. tyto činnosti:

· Číst různé druhy technické dokumentace, orientovat se ve výběrech norem, pracovat se servisními příručkami apod.
· Zvolit a použít pomocné materiály, např. pro mazání, chlazení nástrojů apod.

· Zvolit pracovní postup operace, druh pracovního stroje, kovářské nástroje, nářadí, přípravky a měřidla, připravit si pracoviště a pracovní pomůcky, upnout nářadí a seřídit stroj pro kování výkovků a výlisků menší technologické složitosti

· Uvést do chodu kovací stroje, řídit a kontrolovat jejich chod a vykonávat na nich všechny základní kovářské práce při výrobě výkovků a výlisků menší technologické složitosti a hmotnosti

· provádět dokončovací práce, např. okrajování výronků, kalibrování

· vykonávat základní kovářské práce, rovnat a ohýbat tlusté plechy, tyče a profily za studena i za tepla

· provádět tepelné zpracování jednoduchých nástrojů a nářadí a připravit potřebné lázně

Při ověřování splnění kritérií založených na formě praktického předvedení je třeba přihlížet především k bezpečnému provádění všech úkonů, ke kvalitě zhotoveného produktu i k časovému hledisku zvládání operací. 


	Výsledné hodnocení
Každá autorizovaná osoba hodnotí zkoušeného zvlášť pro každou kompetenci do klasifikačního zápisu o zkoušce. Pro zápis hodnocení jednotlivých kritérií lze použít různé značky, ale výsledné hodnocení pro danou kompetenci musí znít „vyhověl“ nebo „nevyhověl“ v závislosti na stanovení závaznosti resp. nezávaznosti jednotlivých kritérií u každé kompetence. Návrh na výsledné hodnocení zkoušky od každé autorizované osoby zní buď „vyhověl“, pokud zkoušený vyhověl pro všechny kompetence, nebo „nevyhověl“, pokud zkoušený pro některou kompetenci nevyhověl. Konečné hodnocení zkoušeného probíhá na základě těchto návrhů podle § 18 zákona o uznávání výsledků dalšího vzdělávání.



	Složení zkušební komise



	Požadavky na odbornou způsobilost autorizované osoby
Autorizovaná osoba musí splňovat jednu z následujících variant požadavků:

a) Vyučení v oboru + alespoň 3 roky praxe ve funkci mistra (vedoucího) dílny, provozu nebo úseku zahrnující pracoviště se strojírenskou výrobou 

b) Alespoň 3 roky praxe ve funkci mistra odborné výchovy ve strojírenských oborech 

c) Vysokoškolské vzdělání strojírenského směru + alespoň 3 roky praxe ve funkci mistra (vedoucího) dílny, provozu nebo úseku
Autorizovaná osoba musí absolvovat přípravu zaměřenou na uznávání výsledků neformálního a informálního vzdělávání.



	Požadavky na materiálně technické zázemí
Pro zajištění zkoušky podle tohoto hodnoticího standardu je třeba mít k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí: 

· Prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním  a hygienickým předpisům

· Dílnu údržby 

· Vhodné pracovní oblečení

· Pomůcky k ustavení orýsovávaných součástí a polotovarů (šroubové podpěrky, klíny, prizmata, úhelníky, svěrky, apod.)
· Měřidla (listová a tyčová měřítka, posuvná měřítka, mikrometrická měřidla, úhloměry, úhelníky, kalibre apod.)

· Dílenské tabulky a výběry norem, servisní příručkami apod.
· Výhně, pece a jiná zařízení pro ohřev polotovarů

· Polotovary (např. tlusté plechy, tyče a profily apod.)
· Nástroje, nářadí, ruční mechanizované nářadí, stroje a zařízení usnadňující manipulaci při kování 
· Skladové hospodářství




Vztah dílčí kvalifikace k úplné kvalifikaci
	Typ dílčí kvalifikace

	Kód a název oboru vzdělání

	skládající
	23-57-H/01 Kovář


