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Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.  

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami a dalšími vzdělávacími institucemi, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.
Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn., že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání/rekvalifikace).
Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnotícího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 
Projektový tým UNIV 3 
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Kovář strojní (21-015-H)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 30. 10. 2012

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb. 

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání


	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz. 

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky
	120 hodin (48 hodin teoretická výuka, 72 hodin praktická výuka)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Kovář strojní (21-015-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Kovář strojní (21-015-H)

	Certifikáty
	Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Kovář strojní


	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:

	
	


2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje absolventa na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Kovář strojní (21-015-H) a na úspěšný výkon této profesní kvalifikace.  

Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Orientovat se v normách a v technických podkladech pro zhotovování výkovků;
· zvolit postup práce a technologické podmínky strojního kování, tvarování, ohýbání kovů, ohřevu materiálu v kovářských pecích a výhních;
· obsluhovat ohřívací kovářské pece;
· obsluhovat tvářecí stroje;
· obsluhovat zařízení pro tepelné zpracování výkovků;
· obsluhovat automatizované kovací linky;
· provádět dokončovací práce na výkovcích;
· manipulovat s materiálem, s prostředky pro manipulaci s materiálem;
· kovat neželezné kovy a slitiny;
· ošetřovat a provádět běžnou údržbu zařízení kovárny;
· dodržovat bezpečnost a ochranu zdraví při práci v kovárně.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa
Absolventi se uplatní v kovovýrobě v povolání strojní kovář. 

Uplatnění najdou při obsluze a údržbě kovářských pecí, obsluze automatizovaných kovacích linek, tvářecích strojů a dalších zařízení pro tepelné zpracování výkovků, při ošetření a běžné údržbě zařízení kovárny.

3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu
Vzdělávání v rekvalifikačním programu Kovář strojní (21-015-H) směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro výkon povolání strojního kováře.
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro zajištění bezpečnosti a ochrany zdraví při práci, hygieny práce a ochrany a péče o životní prostředí. Důraz bude kladen také na podporu odpovědnosti, spolehlivosti, přesnosti, pracovní kázně a samostatnosti rozhodování.
Rekvalifikační program vytvořen v plném souladu s kvalifikačním a hodnoticím standardem profesní kvalifikace Kovář strojní (21-015-H), které jsou uvedeny v Národní soustavě kvalifikací. 

Organizace výuky
Rekvalifikační program je organizován jako kurz, jeho celková hodinová dotace činí 120 hodin, forma výuky je prezenční. 
Výuka zahrnuje část teoretickou a část praktickou. 
Teoretická výuka v rozsahu 48 hodin je zaměřena na získání potřebných teoretických vědomostí. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut. 
Praktická výuka v rozsahu 72 hodin je zaměřena na nácvik dovedností a praktických činností. Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou uchazeči proškoleni v oblasti BOZP a PO.
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky

Teoretická výuka je realizována v běžné učebně, vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet. 

Praktická výuka (praxe) probíhá v odborných učebnách a v dílnách nebo na pracovištích zaměstnavatelů, které jsou vybaveny v souladu s požadavky hodnoticího standardu. 

Pro zajištění praktické výuky je třeba mít k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí:

· Prostory a přísun potřebné energie odpovídající bezpečnostním a hygienickým předpisům;
· provoz kovárny s potřebným vybavením (buchary, lisy, stroje pro příčné klínové válcování a kovací válce apod.);
· měřidla (tyčová měřítka, posuvná měřítka, úhloměry, úhelníky apod.);
· pece pro ohřev polotovarů (komorové pece, průběžné pece, vakuové pece);
· polotovary (např. tlusté plechy, tyče a profily apod.);
· nástroje, nářadí, ruční mechanizované nářadí, stroje a zařízení usnadňující manipulaci při kování; 
· lázeň pro kalení;
· skladové hospodářství;
· dílenské tabulky a výběry norem, servisní příručky a pod;
· vhodné pracovní oblečení.
Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe: 
Nejméně 2 roky odborné praxe v oblasti kovárenské výroby nebo strojní metalurgie, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).
d) Lektor praktické výuky (praxe) v programech na úrovni E a H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku nebo učitele praktického vyučování v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu. 
Vedení dokumentace kurzu 
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) Zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, včetně uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání).

b) Průběhu vzdělávání („třídní kniha“ ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího). 
c) Ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných osvědčení- Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a Osvědčení o získání profesní kvalifikace).
Poznámka:Tyto doklady jsou ve vzdělávací organizaci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných osvědčení jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.
Vzory osvědčení a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na http://www.msmt.cz/vzdelavani  - další vzdělávání/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky
Výukové metody:
· výklad,
· vysvětlení a diskuse,
· praktické předvedení lektorem nebo pověřeným odborným pracovníkem (instruktorem),
· instruktáž,
· nácvik praktických dovedností, praxe 
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu. Podle vybavenosti pracoviště, ve kterém bude probíhat praxe, se doporučuje doplnit výuku exkurzí do provozu s moderním technickým vybavením pro kovářskou výrobu.
Postupy hodnocení výuky
Účastníci jsou hodnoceni podle kritérií stanovených v jednotlivých modulech. Posuzovat se bude také organizace práce, pracovní přístup, kvalita provedené práce, samostatnost, schopnost spolupráce.

Každý modul bude ukončen zápočtem.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor není přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění má účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 
Jestliže absolvent dosáhl alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno úspěšných vykonáním zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán 
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Kovář strojní (21-015-H)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinová dotace
	Způsob ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	BOZP a PO při práci v kovárně
	BOZP
	5
	5
	Zápočet

	Orientace v normách, volba postupu práce a technologických podmínek
	ONPP
	3
	3
	Zápočet

	Manipulace s materiálem, prostředky pro manipulaci 
	MMPM
	3
	10
	Zápočet

	Obsluha kovářských pecí a automatizovaných kovacích linek
	OPAL
	4
	10
	Zápočet

	Obsluha tvářecích strojů
	OTST
	6
	16
	Zápočet

	Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výkovků
	OZTZ
	7
	15
	Zápočet

	Dokončovací práce na výkovcích
	DPNV
	7
	5
	Zápočet

	Kování neželezných kovů a slitin
	KNKS
	11
	0
	Zápočet

	Ošetření a údržba zařízení kovárny
	OUZK
	2
	8
	Zápočet

	Počet hodin teoretické a praktické výuky
	
	48
	72
	

	Počet hodin celkem
	
	120
	


Optimální trajektorie:

	BOZP( ONPP( MMPM (OPAL ( OTST ( OZTZ ( DPNV ( KNKS ( OUZK


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.


5. Moduly rekvalifikačního programu 

	Název modulu
	BOZP a PO při práci v kovárně
	Kód
	BOZP

	Délka modulu
	10 hod. (5 hod. teorie + 5 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je seznámit účastníka s předpisy BOZP, používáním osobních ochranných pracovních prostředků, s požární prevencí a ochranou životního prostředí při práci v kovárně. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vyjmenovat osobní ochranné pomůcky pracovníka (OOPP) nutné pro práci kováře;
b) vysvětlit a popsat integrovaný záchranný systém;
c) popsat poskytnutí první pomoci v kovárně;
d) vyjmenovat bezpečnostní pravidla při pohybu pracovníků na pracovišti kovárny;
e) vyjmenovat zásady bezpečnosti práce při obsluze indukční a odporové elektrické pece;
f) vyjmenovat zásady bezpečnosti práce při obsluze plynem vytápěné pece.

	Učivo / obsah výuky

· Předpisy BOZP, OOPP pro práci kováře
· Integrovaný záchranný systém, poskytnutí první pomoci v kovárně

· Bezpečnostní pravidla při pohybu pracovníků na pracovišti kovárny 
· Zásady bezpečnosti práce při obsluze indukční a odporové elektrické pece 
· Zásady bezpečnosti práce při obsluze plynem vytápěné pece
· Zásady požární ochrany a ochrany životního prostředí při práci v kovárně

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, praktické předvedení, videoukázky nebo fotografie pracovišť z hlediska BOZP, rozbor příkladových situací, nácvik volání na tísňovou linku a poskytnutí první pomoci, práce s informacemi – provozní řád pracoviště, diskuse

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Ověření požadovaných výsledků je ústní, dodržování předpisů BOZP je ověřováno při všech relevantních činnostech v dalších modulech.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně vyjmenuje osobní ochranné pomůcky pracovníka (OOPP) nutné pro práci kováře a jejich použití.
Účastník správně uvede složky integrovaného záchranného systému a jeho funkce a telefonní čísla integrovaného záchranného systému. Správně předvede volání na tísňovou linku v souvislosti s první pomocí nebo PO.
Účastník správně uvede nejčastější rizika úrazu při práci v kovárně a správně popíše zásady poskytnutí první pomoci v zadané situaci.
Účastník správně vyjmenuje bezpečnostní pravidla při pohybu pracovníků na pracovišti kovárny.
Účastník správně vyjmenuje zásady bezpečnosti práce při obsluze indukční a odporové elektrické pece.
Účastník správně vyjmenuje zásady bezpečnosti práce při obsluze plynem vytápěné pece.


	 Doporučená literatura pro lektory
NOVOTNÝ, Karel. Lexikon BOZP pro provádění kontrolní činnosti v oblasti bezpečnosti a ochrany zdraví při práci dle právních předpisů a technických norem. Šumperk: SATES, 2010.

PETRŮ, P. aj. Prevence a řízení rizik z hlediska bezpečnosti práce. Praha: Dashöfer, 2001-2013, ISBN 80-862-2937-8.
Pořady a filmy s tematikou BOZP. http://www.suip.cz
Zákon č. 262/2006 Sb. (Zákoník práce) v platném znění.

Zákon č. 309/2006 Sb. v platném znění o zajištění dalších podmínek BOZP.

Vyhláška č. 48/l982 Sb. v platném znění - základní požadavky k zajištění bezpečnosti práce a technických zařízení.

Nařízení vlády č. 495/2001 Sb., kterým se stanoví rozsah a bližší podmínky poskytování osobních ochranných pracovních prostředků, mycích, čistících a desinfekčních prostředků.

Nařízení vlády č. 361/2007 Sb., kterým se stanoví podmínky ochrany zdraví při práci.

Nařízení vlády č. 101/2005 Sb., o podrobnějších požadavcích na pracoviště a pracovní prostředí.

Nařízení vlády č. 378/2001 Sb., kterým se stanoví bližší požadavky na bezpečný provoz a používání strojů, technických zařízení, přístrojů a nářadí.

Nařízení vlády č. 272/2011 Sb. o ochraně zdraví před nepříznivými účinky hluku a vibrací.



	Název modulu
	Orientace v normách, volba postupu práce a technologických podmínek
	Kód
	ONPP

	Délka modulu
	6 hod. (3hod. teorie + 3 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul BOZP.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastník se naučí číst výkresy výkovků, jednodušších strojních součástí a sestavení a volit postup a podmínky práce. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Číst výkresy výkovků a výkresy jednodušších strojních součástí a sestavení;
b) číst pracovní postupy a další technickou dokumentaci pro výrobu výkovků;
c) vyplňovat dokumenty o průběhu výroby;
d) nakreslit pro tvarově jednoduchou strojní součást náčrt polotovaru zhotoveného volným kováním;
e) stanovit z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. kovací teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu;
f) stanovit postup výroby tvarově a technologicky jednoduchého volně kovaného výkovku, určit potřebné stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky.

	Učivo / obsah výuky

· Čtení výkresů výkovků a strojních součástí

· Čtení pracovních postupů a další technické dokumentace

· Vyplňování dokumentů o průběhu výroby

· Kreslení náčrtů jednoduchých strojních součástí

· Stanovení kovací teploty materiálů

· Stanovení doby ohřevu polotovarů

· Stanovení postupů jednoduchého volně kovaného výrobku

· Stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky pro výrobu volně kovaného výrobku

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, diskuse, praktické předvedení, praktická cvičení

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.


	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně vyhledá ve výkresové dokumentaci a určí požadované údaje jednodušších strojních součástí a sestavení.
Účastník správně určí pracovní postupy pro výrobu výkovků dle zadání.
Účastník správně vyplní dokumenty o průběhu výroby a vysvětlí jejich funkci.
Účastník správně a přesně vyhotoví náčrt pro zadanou tvarově jednoduchou strojní součást.
Účastník správně stanoví z pracovních podkladů a tabulek apod. kovací teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu.
Účastník stanoví správný postup výroby zadaného výkovku, vhodně zvolí potřebné stroje, zařízení, nástroje, nářadí a pomůcky.


	Doporučená literatura pro lektory

KLETEČKA, J., FOŘT, J. Technické kreslení. Brno: Computer Press, 2007. ISBN 978-80-251-1887-0.

HLUCHÝ, M., HANĚK, V. Strojírenská technologie 2. Praha: Scientia, 1998. ISBN 80-7183-127-1.

HLUCHÝ, M. a kol. Mechanická technologie, Praha: SNTL, 1966.




	Název modulu
	Manipulace s materiálem, manipulační prostředky 

	Kód
	MMPM

	Délka modulu
	13 hod. (3 hod. teorie + 10 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul ONPP

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastník se naučí správně a bezpečně manipulovat s materiálem a se žhavými polotovary a výkovky s použitím ručního nářadí nebo strojního zařízení a přepravovat hotové výkovky v bednách nebo na paletách.



	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Volit vhodné nářadí pro ruční manipulaci s polotovary a výkovky a vhodné druhy manipulačních prostředků pro manipulaci s polotovary a výkovky vyšší hmotnosti;
b) manipulovat se žhavými polotovary a výkovky s použitím ručního nářadí;
c) manipulovat s polotovary a výkovky při kování výkovků vyšší hmotnosti;
d) ovládat prostředky pro přepravu výkovků a nástrojů v bednách nebo na paletách.

	Učivo / obsah výuky

· Nářadí pro ruční manipulaci s polotovary a výkovky

· Manipulace se žhavými polotovary a výkovky s použitím ručního nářadí

· Manipulační prostředky pro polotovary a výkovky vyšší hmotnosti
· Manipulace s polotovary a výkovky vyšší hmotnosti

· Prostředky pro přepravu výkovků a nástrojů v bednách a na paletách, jejich použití a ovládání

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik 

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje. 
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP a používání osobních ochranných pracovních prostředků.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník zvolí vhodné nářadí pro ruční manipulaci s polotovary a výkovky dle zadání; zvolí vhodné druhy manipulačních prostředků pro manipulaci s polotovary a výkovky vyšší hmotnosti dle zadání.
Účastník správně a bezpečně manipuluje se žhavými polotovary a výkovky s použitím ručního nářadí.
Účastník správně a bezpečně manipuluje s polotovary a výkovky při kování výkovků vyšší hmotnosti.
Účastník správně a bezpečně ovládá prostředky pro přepravu výkovků a nástrojů v bednách nebo na paletách.


	Doporučená literatura pro lektory
HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha:Scientia, 2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta)
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
                                                ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
                                                ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


	Název modulu
	Obsluha kovářských pecí a automatizovaných kovacích linek
	Kód
	OPAL

	Délka modulu
	14 hod. (4 teorie + 10 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul MMPM

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky správně, zručně a bezpečně obsluhovat plynové pece a indukční ohřívačky pro ohřev polotovarů, měřit teplotu materiálu na kovací teplotu, nastavovat parametry u počítačem řízeného úseku lis-manipulátoru pro volné kování a seřizovat robotizované linky pro zápustkové kování.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Obsluhovat plynové pece pro ohřev polotovarů;
b) obsluhovat indukční ohřívačky pro ohřev polotovarů;
c) provádět ohřev a měřit teplotu materiálu při ohřevu na kovací teplotu;
d) nastavit parametry u počítačem řízeného úseku lis-manipulátoru pro volné kování;
e) seřídit robotizované linky pro zápustkové kování.

	Učivo / obsah výuky

· Plynové pece a jejich obsluha 
· Indukční ohřívačky a jejich obsluha 
· Kovací teploty materiálů, provádění ohřevu, měření teploty
· Úseky lis-manipulátoru řízené PC pro volné kování

· Robotizované linky pro zápustkové kování

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik 

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP, technologických a pracovních postupů, samostatnost a zručnost.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně a v souladu se stanovenými postupy obsluhuje plynové pece pro ohřev polotovarů.
Účastník správně a v souladu se stanovenými postupy obsluhuje indukční ohřívačky pro ohřev polotovarů.
Účastník správně provádí ohřev a měření teploty materiálu při ohřevu na kovací teplotu.
Účastník správně nastaví stanovené parametry u počítačem řízeného úseku lis-manipulátoru pro volné kování.
Účastník správně seřídí robotizované linky pro zápustkové kování.


	Doporučená literatura pro lektory
 HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha: Scientia, 2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta).
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
           ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
            ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F.  a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


	Název modulu
	Obsluha tvářecích strojů
	Kód
	OTST

	Délka modulu
	22 hod. (6 hod. teorie + 16 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul OPAL

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky obsluhovat buchar a lis, samostatně a v požadované kvalitě vykovat výkovky dle dokumentace prodlužováním, sekáním, osazováním pěchováním děrováním, ohýbáním a kováním do šířky. Naučí se pracovat s nástroji a obsluhovat tvářecí stroje. Pozornost bude věnována dodržování předpisů BOZP.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Obsluhovat buchar nebo lis;
b) vykovat podle dokumentace výkovek, který bude obsahovat operace prodlužování, sekání, osazování, pěchování, děrování, ohýbání a kování do šířky s použitím vhodného nářadí;
c) sestavit zápustku, namontovat do tvářecího stroje a předehřát nástroje nebo namontovat do ostřihovacího lisu ostřihovací nástroje;
d) provést ohyb polotovaru na ohýbačce včetně volby nástrojů;
e) obsluhovat radiální kovací stroje, kovací válce, příčné klínové válcovačky, válcovačky kroužků, pěchovačky, ohýbačky profilů a ohýbačky trub.

	Učivo / obsah výuky

· Buchar a jeho obsluha

· Lis a jeho obsluha

· BOZP při obsluze bucharu, lisu a strojního zařízení

· Kovací nářadí
· Operace kování – prodlužování, sekání, osazování, pěchování, děrování, ohýbání a kování do šířky
· Sestavení a montáž zápustky do tvářecího stroje 

· Ohřev nástrojů

· Montáž nástrojů do ostřihovacího lisu
· Práce na tvářecích strojích, ostřihovacích lisech a ohýbačkách
· Kovací stroje, kovací válce, příčné klínové válcovačky, válcovačky kroužků, pěchovačky, ohýbačky profilů, ohýbačky trub a jejich obsluha

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik 

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP a používání osobních ochranných pracovních prostředků.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně obsluhuje buchar a lis, dodržuje pracovní postupy
Účastník dle dokumentace a zadání správně vyrobí výkovek. (Výroba obsahuje operace prodlužování, sekání, osazování, pěchování, děrování, ohýbání a kování do šířky s použitím vhodného nářadí.) Hodnotí se volba a dodržení technologického postupu, soulad s dokumentací a zadáním, kvalita provedení.
Účastník správně sestaví zápustku, namontuje do tvářecího stroje a předehřeje nástroje nebo namontuje do ostřihovacího lisu ostřihovací nástroje v souladu se zadáním a technologickým postupem. Pracuje samostatně a zručně.
Účastník správně provede ohyb polotovaru na ohýbačce, přitom správně volí nástroje.
Účastník správně obsluhuje radiální kovací stroje, kovací válce, příčné klínové válcovačky, válcovačky kroužků, pěchovačky, ohýbačky profilů a ohýbačky trub. Dodržuje pracovní postupy a bezpečnost práce.


	Doporučená literatura pro lektory
HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha: Scientia,2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta). 
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966.
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
           ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
           ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988. 


	Název modulu
	Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výkovků
	Kód
	OZTZ

	Délka modulu
	22 hod. (7 hod. teorie + 15 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul OTST

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky obsluhovat správně a bezpečně pece a tepelně opracovávat výkovky. Naučí se stanovovat teplotní režim zpracovávaných polotovarů, uložit vsázku do pecí a provést ohřev, kalit nástroje s popuštěním vnitřním teplem, nahradit tepelné zpracování řízeným vychlazováním na vzduchu a kalením z dokovací teploty.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Stanovit z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů potřebnou dobu jejich ohřevu;
b) uložit vsázku do komorové pece, průběžné pece a vakuové pece, nastavit teplotní režim a provést ohřev;
c) zakalit vsázky výkovků;
d) vyjmenovat zásady, které je třeba dodržovat, aby se zabránilo deformacím výkovků při tepelném zpracování;
e) kalit nástroje s popuštěním vnitřním teplem;
f) nahradit tepelné zpracování řízeným vychlazováním na vzduchu a kalením z dokovací teploty.

	Učivo / obsah výuky

· Stanovení teplot a dob ohřevu zpracovávaných materiálů z tabulek, pracovních podkladů a rozměrů polotovaru
· Ukládání vsázek do kovářských pecí, stanovení teplotních režimů a provádění ohřevu
· Zakalování vsázek výkovků

· Kalení nástrojů s popuštěním vnitřním teplem 
· Deformace výkovků při tepelném zpracování, prevence deformací při tepelném zpracování
· Řízené vychlazování a kalení z dokovací teploty

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik

	Ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP a používání osobních ochranných pracovních prostředků, samostatnost, manuální zručnost.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník z pracovních podkladů, z materiálových tabulek apod. správně stanoví teploty zpracovávaných materiálů a z rozměrů polotovarů správně určí potřebnou dobu jejich ohřevu.
Účastník správně uloží vsázky do komorové pece, průběžné pece a vakuové pece, správně nastaví teplotní režim a provede ohřev, dodržuje technologické postupy.
Účastník správně zakalí vsázky výkovků, dodržuje technologické postupy.
Účastník správně vyjmenuje zásady, které je třeba dodržovat, aby se zabránilo deformacím výkovků při tepelném zpracování.
Účastník správně zakalí nástroje s popuštěním vnitřním teplem. Dodržuje technologické postupy a požadovanou kvalitu.
Účastník správně nahradí a vysvětlí tepelné zpracování řízeným vychlazováním na vzduchu a kalením z dokovací teploty.


	Doporučená literatura pro lektory
 HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha Scientia,2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta).
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
           ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
           ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


	Název modulu
	Dokončovací práce na výkovcích
	Kód
	DPNV

	Délka modulu
	12 hod. (7 hod. teorie + 5 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul OZTZ

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastník se naučí dokončovat práce na výkovcích a odstraňovat vady při volném kování sekáním a vypalováním. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Odstranit vady při volném kování sekáním a vypalováním;
b) popsat odstranění okují tryskáním, omíláním a mořením;
c) popsat zkoušení výkovků nedestruktivními metodami;
d) popsat destruktivní zkoušení výkovků.

	Učivo / obsah výuky

· Odstranění vad sekáním a vypalováním
· Odstranění okují
· Zkoušení výkovků destruktivními a nedestruktivními metodami

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik

	Ukončení modulu

 Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP a používání osobních ochranných pracovních prostředků, samostatnost, manuální zručnost. 

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně odstraní vady vzniklé při volném kování sekáním a vypalováním. Hodnotí se volba a dodržení pracovních postupů a kvalita provedení.
Účastník správně popíše odstranění okují tryskáním, omíláním a mořením.
Účastník správně popíše zkoušení výkovků nedestruktivními metodami.
Účastník správně popíše destruktivní zkoušení výkovků.


	Doporučená literatura pro lektory
HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha:
Scientia, 2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta).
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
          ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
           ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


	Název modulu
	Kování neželezných kovů a slitin
	Kód
	KNKS

	Délka modulu
	11 hod. (11 hod. teorie + 0 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul DPNV

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Účastníci se naučí rozlišovat jednotlivé druhy neželezných kovů a slitin vhodné pro kování a budou znát jejich vlastnosti, podmínky a způsoby tepelného zpracování. Naučí se stanovit teploty jejich ohřevu před kováním.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vyjmenovat neželezné kovy a slitiny zpracovávané kováním;
b) stanovit teploty ohřevu neželezných kovů a slitin před kováním;
c) vyjmenovat zásady, které je nutné dodržovat při kování těchto materiálů;
d) popsat tepelné zpracování těchto materiálů.

	Učivo / obsah výuky

· Neželezné kovy a slitiny zpracovávané kováním
· Teploty ohřevu neželezných kovů a slitin před kováním
· Zásady kování neželezných kovů a slitin
· Tepelné zpracování neželezných kovů a slitin

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně a úplně vyjmenuje neželezné kovy a slitiny zpracovávané kováním, bezchybně určí zadané vzorky.
Účastník správně stanoví teploty ohřevu neželezných kovů a slitin před kováním dle zadání.
Účastník správně vyjmenuje zásady, které je nutné dodržovat při kování neželezných kovů a slitin.
Účastník správně popíše technologii tepelného zpracování neželezných kovů a slitin.


	Doporučená literatura pro lektory
 HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2 1. díl. Praha:            Scientia, 2001 ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta). 
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
                                                ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
                                                 ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. A kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


	Název modulu
	Ošetření a údržba zařízení kovárny
	Kód
	OUZK

	Délka modulu
	10 hod. (2 hod. teorie + 8 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul KNKS

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem je naučit účastníky provádět správně, manuálně zručně běžnou údržbu a ošetření zařízení kovárny po skončení práce. Pozornost bude věnována také dodržování předpisů BOZP a PO a provozního řádu pracoviště.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Provést ošetření a údržbu plynové pece;
b) popsat ošetření a údržbu indukčních ohřívaček;
c) provést ošetření a údržbu bucharu a lisu;
d) zkontrolovat stav kovacího nářadí.

	Učivo / obsah výuky

· Ošetření a údržba plynové pece

· Ošetření a údržba indukčních ohřívaček

· Ošetření a údržba bucharu a lisu

· Kontrola stavu kovacího nářadí
· BOZP a PO při ukončení práce a provádění ošetření a údržby

	Postupy výuky

Výklad, vysvětlení, předvedení a instruktáž, praktický nácvik

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se sleduje a hodnotí dodržování BOZP a PO.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník provede správně ošetření a údržbu plynové pece v souladu se stanovenými postupy.
Účastník správně a úplně popíše ošetření a údržbu indukčních ohřívaček.
Účastník provede správně ošetření a údržbu bucharu a lisu.
Účastník správně zkontroluje a vyhodnotí stav kovacího nářadí.


	Doporučená literatura pro lektory
HLUCHÝ M., KOLOUCH J., PAŇÁK R. Strojírenská technologie 2. 1. díl. Praha:Scientia,2001. ISBN 80-7183-244-8

ŽÍDEK, M., DĚDEK, V., Sommer, B. Tváření oceli. Praha: SNTL, 1988.
TMĚJ, J., MIKEŠ, V. Teorie tváření, VŠST Liberec, 1990 (skripta). 
POČTA, B. Základy teorie tváření kovů. Praha: SNTL, 1966. 
ČERMÁK, J. DVOŘÁKOVÁ, J. Vybrané způsoby tváření.   Praha: ČVUT, 1980.
FRISCHHERZ, A., SKOP, P. Technologie zpracování kovů 1. Praha: SNTL, 2004. 
                                              ISBN 80-9026-555-3. 
FRISCHHERZ, A., PIEGLER, H. Technologie zpracování kovů 2. Praha, SNTL, 1999.
                                                     ISBN 80-9021-108-9.
BLAŠČÍK, F. a kol. Technológia tvárnenia, zlievarenstva a zvárania, Bratislava: Alfa, 1988.


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 



	hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise 



Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů 

	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
studijní obor
	Odborná praxe
(počet let)
	Pedagogická praxe
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky 
(že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru)

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu
 
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

osvědčení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) vzdělávací program:  Kovář strojní (21-015-H)
pro pracovní činnost: Kovář strojní
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

v rozsahu

- na teorii  



  48 vyučovacích hodin




- na praxi 



  72 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání dalšího vzdělávání.

V …………………...dne ……………

……………………..............

L. S.

……………………...........

Eva Nováková





Pavel Černý

    gestor kurzu



statutární zástupce vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Bezpečnost práce a ochrana zdraví při práci v kovárně
10 hodin

Orientace v normách, volba postupu práce a technologických podmínek
 6 hodin

Manipulace s materiálem, manipulační prostředky 
13 hodin

Obsluha kovářských pecí a automatizovaných kovacích linek 
14 hodin
Obsluha tvářecích strojů
22 hodin

Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výkovků                                        22 hodin

Dokončovací práce na výkovcích                                                                  12 hodin

Kování neželezných kovů a slitin                                                                   11 hodin

Ošetření a údržba kovárny                                                                            10 hodin 

………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L. S.
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT*

dne ………… pod čj.: ……………….

osvědčení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul
Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Kovář strojní (21-015-H)
pro pracovní činnost: Kovář strojní
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



   48 vyučovacích hodin




- na praxi 



   72 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L. S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Bezpečnost práce a ochrana zdraví při práci v kovárně
10 hodin

Orientace v normách, volba postupu práce a technologických podmínek
 6 hodin

Manipulace s materiálem, manipulační prostředky 
13 hodin

Obsluha kovářských pecí a automatizovaných kovacích linek 
14 hodin
Obsluha tvářecích strojů
22 hodin

Obsluha zařízení pro tepelné zpracování výkovků                                        22 hodin

Dokončovací práce na výkovcích                                                                  12 hodin

Kování neželezných kovů a slitin                                                                   11 hodin

Ošetření a údržba kovárny                                                                            10 hodin 

………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L. S.
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 
Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: Kovář strojní
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl(a) jste spokojen(a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl(a) jste spokojen(a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?
Ano

Spíše ano
Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?
Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne
10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:



�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů.


( Nehodící se vypustí





PAGE  
30

[image: image4.jpg]’
I ° 3
L!
MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

evropsky
socialni
fondvCR EVROPSKA UNIE

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI




[image: image5.jpg]


