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Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz.univ3.   

Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami a dalšími vzdělávacími institucemi, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn., že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy. 

Projektový tým UNIV 3 
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1. Identifikační údaje rekvalifikačního vzdělávacího programu

	Název rekvalifikačního vzdělávacího programu
	Autolakýrník - finální povrchová úprava (23-019-H)

	Platnost hodnotícího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 18. 9. 2011

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační vzdělávací program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb.

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Minimálně základní vzdělání

	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky zdravotní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz.

	Forma výuky
	Prezenční

	Délka výuky
	80 hodin (37 hodin teoretická výuka + 43 hodin praktická výuka)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Autolakýrník - finální povrchová úprava (23-019-H) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace  Autolakýrník - finální povrchová úprava 

(23-019-H)

	Certifikáty
	Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Autolakýrník  - finální povrchová úprava 

	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba:

	
	


2. Profil absolventa
Cílem rekvalifikačního vzdělávacího programu je připravit účastníka na úspěšné vykonání zkoušky konané v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace Autolakýrník - finální povrchová úprava (23-019-H) dle zákona č. 179/2006 Sb. a na řádný výkon této profesní kvalifikace v praxi.
Za tímto účelem je rekvalifikační vzdělávací program vytvořen v plném souladu s kvalifikačním a hodnoticím standardem profesní kvalifikace Národní soustavy kvalifikací. Uvedené standardy jsou platné od 18. 9. 2011.
Výsledky vzdělávání
Absolvent programu dalšího vzdělávání je schopen:
· Dodržovat zásady BOZP a PO v lakovně a orientovat se v právních předpisech; 
· orientovat se ve složení a základních vlastnostech nátěrových hmot;
· hodnotit kvalitu podkladových vrstev části karoserie;
· definovat poškození a vady nátěrových systémů, příčiny jejich vzniku a prevenci;
· volit technologické postupy oprav nátěrových systémů;
· maskovat vozidla;
· aplikovat lakovací materiály pomocí pneumatických stříkacích pistolí, seřizovat, ošetřovat 
a udržovat stříkací pistole;
· obsluhovat zařízení lakovny;
· určit správný odstín a jeho namíchání na základě znalosti základů koloristiky.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa

Absolvent se uplatní při výkonu činností profesní kvalifikace Autolakýrník - finální povrchová úprava v autoopravárenských provozech, servisech a zařízeních i v jiných provozech, které se zabývají povrchovou úpravou automobilů lakováním.
3. Charakteristika rekvalifikačního programu
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu

Cílem rekvalifikačního programu je naučit účastníka posoudit kvalitu podkladových nátěrových vrstev před lakováním, správně určit požadovaný barevný odstín, namíchat ho pomocí míchacího zařízení a PC, a aplikovat všechny technologické vrstvy lakovacích materiálů. Vytvářet a rozvíjet estetické cítění účastníka a. dodržování základních právních předpisů týkajících se bezpečnosti a ochrany zdraví při práci, požární prevence a ochrany životního prostředí. Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti potřebné pro plánování a organizování práce, samostatnost a odpovědnost při práci, kvalitu odvedené práce, hospodárnost, efektivní komunikaci a kooperaci. 
Organizace výuky

Rekvalifikační program je organizován jako kurz, jeho celková hodinová dotace činí 80 hodin, forma výuky je prezenční. 
Výuka zahrnuje část teoretickou a část praktickou.

Teoretická výuka v rozsahu 37 hodin je zaměřena na získání potřebných teoretických vědomostí. Délka teoretické vyučovací hodiny je 45 minut. 
Praktická výuka v rozsahu 43 hodin je zaměřena na nácvik dovedností a praktických činností. Délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hodin denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou účastníci proškoleni v oblasti BOZP, PO a ochrany životního prostředí.
Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky
Výuka probíhá v odborných učebnách nebo dílnách, které jsou vybaveny v souladu s požadavky příslušného hodnoticího standardu. Praktická výuka může probíhat také na pracovištích zaměstnavatelů, která disponují uvedeným zařízením. 

Teoretická výuka je realizována v běžné učebně, vybavené dataprojektorem a osobními PC s přístupem na internet. 

Praktická výuka probíhá v prostorách splňujících všechny platné normy a předpisy (ČSN EN 12 757-1, ČSN EN 122 15+A1, ČSN EN 133 55+A1) v aktuálním znění,  jejichž vybavení zahrnuje následující minimální materiálně technické vybavení:

- Samostatnou přípravnu (přípravné stání);
- lakovací a sušící kabinu;
- mobilní sušící zařízení;
- stabilní zařízení na výrobu, úpravu a rozvody tlakového vzduchu;
- míchací zařízení včetně digitální váhy;
- PC;
- software pro nalezení receptury odstínů barev;
- stříkané vzorkovnice pro určení odstínu lakovaných povrchů všech typů osobních automobilů;
- nářadí a nástroje a pomůcky (stříkací pistole, kelímky, měrky, brusky s odsáváním, vysavače,   

  ruční nářadí na demontáž a montáž dílů karoserie);
- lakovací a pomocné materiály pro aplikaci všech vrstev laku, pro maskování vozidel, broušení  

  a leštění;
- osobní ochranné pomůcky (respirátor prachový P2, respirátor s aktivním uhlím A2, 
  kombinéza, brýle, rukavice, mimo obuvi);
- dokumentaci k výše uvedeným produktům použitým při výuce (materiálové, technologické 
  a bezpečnostní listy);  
- konstrukční části (díly) karoserií (blatníky, kapoty, dveře); pro jednoho účastníka jsou 
  zapotřebí minimálně tři díly karosérie pro výuku hodnocení kvality 
  podkladových vrstev části karoserie a aplikace lakovacích materiálů pomoci pneumatických 
  stříkacích pistolí;
- minimálně jeden díl karosérie pro každého účastníka k vlastnímu lakování formou aplikace 
  všech podkladových vrstev;
- minimálně 2 kompletní vozidla;
- myčku stříkacích pistolí;
- hydraulické manipulační a zdvihací zařízení (sloupový nebo nůžkový zvedák).
Lektorské zabezpečení výuky

Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 

a) Odborná způsobilost:

· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu,
b) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
c) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jeden lektor).

d) Lektor praktické výuky v programech na úrovni E a H disponuje navíc výučním listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu, nebo kvalifikací učitele odborného výcviku listem v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulu.

Vedení dokumentace kurzu
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) Zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, včetně uvedení jeho identifikačních údajů, a kopie dokladu o stupni nejvyššího dosaženého vzdělání).

b) Průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího). 
c) Ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných osvědčení - Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a Osvědčení o získání profesní kvalifikace).
Poznámka:Tyto doklady jsou ve vzdělávací organizaci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných osvědčení jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.
Vzory osvědčení a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz./vzdelavani  - další vzdělávání/rekvalifikace. 
Metodické postupy výuky
Výukové metody:

· výklad,
· vysvětlení, řešení problémových úloh a diskuse,

· praktické předvedení,

· instruktáž,

· praktická cvičení a nácvik,
· praxe pod odborným dohledem.

Lektor přizpůsobuje výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Spojuje teorii s praxí a využívá praktických zkušeností účastníků, dbá na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. Důraz je kladen na praktickou výuku, která tvoří většinu programu.

Postupy hodnocení výsledků výuky
Každý modul je zakončen zápočtem. 
Účastníci jsou hodnoceni podle kritérií stanovených v jednotlivých modulech.  Posuzuje se také pracovní přístup, hospodárnost a kvalita provedené práce, ohled na životní prostředí, schopnost spolupráce. 
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje.
Jestliže účastník dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno úspěšných vykonáním zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Autolakýrník – finální povrchová úprava (23-019-H)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinové dotace
	Způsob

ukončení modulu

	
	
	Teoretická

 výuka
	Praktická výuka
	

	Obsluha zařízení lakovny
	ALF-1
	3
	7
	zápočet

	Podkladové vrstvy
	ALF-2
	3
	6
	zápočet

	Nátěrové hmoty
	ALF-3
	8
	0
	zápočet

	Technologické postupy lakování
	ALF-4
	10
	0
	zápočet

	Koloristika
	ALF-5
	4
	5
	zápočet

	Maskování vozidla
	ALF-6
	2
	4
	zápočet

	Nanášení vrchních laků
	ALF-7
	4
	21
	zápočet

	Vady nátěrových systémů
	ALF-8
	3
	0
	zápočet

	
	
	37
	43
	Součty

	
	
	80
	CELKEM


Optimální trajektorie:

	ALF-1 ( ALF-2 ( ALF-3 ( ALF-4 ( ALF-5 ( ALF-6 ( ALF-7 ( ALF-8


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.
5. Moduly rekvalifikačního vzdělávacího programu 

	Název modulu
	Obsluha zařízení lakovny
	Kód
	ALF-1

	Délka modulu
	10 hodin (3 hod. teorie + 7 hodin praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Minimálně základní vzdělání


	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je seznámit účastníky s předpisy BOZP, PO a ochrany životního prostředí v oboru lakování vozidel včetně používání osobních ochranných pracovních pomůcek. Dále je naučit správně a bezpečně používat vybavení a zařízení autolakovny a provádět jeho údržbu. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat možná rizika poškození zdraví při práci s chemickými látkami, manipulaci 
s karoseriemi a pobytu v prašném a hlučném prostředí a zvolit adekvátní ochranné pomůcky; 
b) používat a udržovat osobní ochranné pracovní pomůcky; 
c) vyjmenovat, charakterizovat a dodržovat zásady požární ochrany, způsoby skladování 
a manipulace s nebezpečnými látkami; 

d) vyjmenovat, charakterizovat a dodržovat zásady nakládání s odpady; 
e) znát předpisy BOZP v oblasti lakování vozidel;
f) popsat, obsluhovat a provádět údržbu systému pro výrobu a rozvod stlačeného vzduchu;
g) popsat princip, ovládat a udržovat kombinované lakovací a sušící kabiny;
h) obsluhovat mobilní sušící zařízení (IR zářič, Venturi ofukovací pistole atd.);
i) obsluhovat zdvihací a manipulační zařízení;
j) obsluhovat a provádět údržbu myčky pneumatických stříkacích pistolí;
k) obsluhovat míchací zařízení a váhy, vyhledat recepturu a určit poměr komponentů  

       základové vrstvy s využitím specializovaného software.

	Učivo / obsah výuky

· Bezpečnost a ochrana zdraví při práci
· Osobní ochranné pracovní pomůcky
· Protipožární ochrana
· Ochrana životního prostředí 

· Vliv nebezpečných látek na organismus

· Skladování nebezpečných látek a manipulace s nimi
· Nakládání s odpady

· Vybavení a zařízení lakovny a jejich obsluha
· Lakovací pistole

· Brusky a brusiva

· Leštičky, leštící pasty, leštění

· Míchací zařízení a váhy 

· Stanovení receptury a základové vrstvy
· Myčky pistolí

· Lakovací kabiny 

· Sušící zařízení
· Systém stlačeného vzduchu
· Zdvihací a manipulační zařízení

	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a výcvik pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

    a)
Účastník na základě znalosti platných předpisů BOZP správně popíše možná rizika poškození zdraví při práci s chemikáliemi, manipulaci s karoseriemi a pobytu v prašném prostředí a podle konkrétní situace zvolí a popíše vhodné ochranné pomůcky.

    b)
Účastník v souladu se zásadami BOZP použije vhodné ochranné pomůcky a udržuje je v řádném stavu podle instrukcí výrobce.

    c)
Účastník na základě znalosti platných předpisů správně vyjmenuje a charakterizuje zásady požární ochrany a způsoby skladování a manipulace s nebezpečnými látkami. Tyto zásady dodržuje v průběhu všech relevantních činností.
    d)
Účastník na základě znalosti platných předpisů pro PO a ochranu životního prostředí správně vyjmenuje a charakterizuje zásady nakládání s odpady. Tyto zásady dodržuje v průběhu všech relevantních činností.  
    e)

Účastník správně uvede předpisy týkající se BOZP v oblasti lakování vozidel.

     f)
Účastník úplně a v souladu s instrukcemi od výrobce popíše obsluhu a údržbu systému pro výrobu a rozvod stlačeného vzduchu. Správně a bezpečně systém obsluhuje a provádí jeho údržbu.
     g)
Účastník správně popíše princip kombinovaných lakovacích a sušících kabin. Správně, zručně a bezpečně a s ohledem na doporučení a instrukce výrobce ovládá lakovací kabiny a provádí jejich údržbu.
     h)
Účastník bezchybně, bezpečně a v souladu s technologickými postupy a instrukcemi výrobce obsluhuje sušící zařízení (IR zářič, Venturi ofukovací pistole atd.).

      i)
Účastník bezchybně a v souladu s technologickými postupy, zásadami BOZP a instrukcemi výrobce obsluhuje zdvíhací a manipulační zařízení.

      j)
Účastník správně, v souladu s pracovními postupy a instrukcemi výrobce obsluhuje myčku pneumatických stříkacích pistolí a provádí její údržbu. Dodržuje zásady BOZP.
      k)
Účastník obsluhuje míchací zařízení a váhy v souladu s instrukcemi výrobce a zásadami BOZP. Správně zvolí barvy a vyhledá recepturu pro zadaný úkol, samostatně pracuje se specializovaným SW programem a správně určí 

poměr komponentů základové vrstvy.



	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004.
 ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.
Vyhláška Českého úřadu bezpečnosti práce č. 48/1982 Sb., o základních požadavcích k zajištění bezpečnosti práce a technických zařízení, § 121 – 128.

Nařízení vlády č. 406/2004, o bližších požadavcích na zajištění bezpečnosti a ochrany zdraví při práci v prostředí s nebezpečím výbuchu.

Zákon č. 350/2011 Sb., o chemických látkách a o chemických směsích a o změně některých zákonů (chemický zákon).

Zákon č. 154/2010 Sb., kterým se mění zákon č. 185/2001 Sb., o odpadech a o změně některých dalších zákonů, ve znění pozdějších předpisů.

Bezpečnostní listy, [online], [citováno19.5.2012], dostupné z

http://www.pentachemicals.eu/bezpecnostni-listy.php .

ČSN 65 0201, Hořlavé kapaliny – Prostory pro výrobu, skladování a manipulaci. Praha: Český normalizační institut, 2003. 


	Název modulu
	Podkladové vrstvy
	Kód
	ALF-2

	Délka modulu
	9 hodin (3 hod. teorie + 6 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul  ALF-1.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky stanovit způsob a prostředky k očištění, odmaštění a odstranění starých nátěrových systémů; posoudit stav a kvalitu podkladových vrstev před lakováním. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Stanovit způsoby a prostředky pro očištění, odmaštění, odstranění starých nátěrových systémů a zbytkových lepidel z opravovaného podkladu;
b) posoudit stav a kvalitu podkladových vrstev před lakováním; 

c) měřit tloušťky vrstev laku tloušťkoměrem. 

	Učivo / obsah výuky

· Popis a volba brusných, čistících a odmašťovacích prostředků a nářadí
· Stav a kvalita podkladových vrstev
· Měření tloušťky vrstev laku

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a výcvik pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně a úplně stanoví způsoby a prostředky pro očištění, odmaštění, odstranění starých nátěrových systémů a zbytkových lepidel 
z opravovaného podkladu. Návrh správně zdůvodní.
b)
Účastník správně posoudí stav a kvalitu podkladových vrstev před lakováním (vizuální a hmatová kontrola). Postup a závěry správně zdůvodní.
c)
Účastník správně změří tloušťky vrstev laku tloušťkoměrem. Postup správně zdůvodní.


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Nátěrové hmoty
	Kód
	ALF-3

	Délka modulu
	8 hodin (8 hod. teorie + 0 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul ALF-2.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je seznámit účastníky s vlastnostmi a použitím nátěrových hmot pro lakování aut a prostředků pro úpravu podkladů, s lakovacími systémy a metodami testování nátěrových hmot.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Charakterizovat vlastnosti a použití jednotlivých druhů nátěrových hmot podle složení, účelu a jejich použití v technologickém sledu (tmely, základy, plniče, podkladové a vrchní laky);
b) charakterizovat typy jednovrstvých a vícevrstvých lakovacích systémů, jejich rozdíly 
a typické použití. Určit typ vhodný pro stanovenou opravu a stanovit postup práce;
c) vyjmenovat a popsat základní metody a parametry testování nátěrových hmot (destruktivní a nedestruktivní zkoušky, např. mřížková zkouška).

	Učivo / obsah výuky

· Přehled nátěrových hmot
· Systémy rozdělení nátěrových hmot
· Označování nátěrových hmot
· Lakovací systémy, postupy práce

· Testování nátěrových hmot

	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, cvičení - práce se vzorky nátěrových hmot a dalších prostředků, určování lakovacího systému a postupu práce pro danou opravu. 

	Způsob ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně charakterizuje vlastností a použití jednotlivých druhů nátěrových hmot podle složení, účelu a jejich použití v technologickém sledu (tmely, základy, plniče, podkladové a vrchní laky).
b)
Účastník správně charakterizuje jednovrstvé a vícevrstvé lakovací systémy, jejich rozdíly a typické použití. Správné určí typ vhodný pro stanovenou opravu a stanoví postup práce.
c)
Účastník správně vyjmenuje a popíše základní metody a parametry testování nátěrových hmot (destruktivní a nedestruktivní zkoušky, např. mřížková zkouška).


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Technologické postupy lakování
	Kód
	ALF-4

	Délka modulu
	10 hodin (10 hod. teorie + 0 hod. praxe) 
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul ALF-3.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Cílem modulu je naučit účastníky základní technologie přípravy podkladu a nanášení nátěrových hmot stříkáním.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat skladby nátěrových systémů v automobilovém průmyslu a opravárenství; vysvětlit jejich rozdíly a použití (charakterizovat všechny části nátěrového systému – základová barva, tmel, plnič, příp. základový plnič, vrchní lak BC, bezbarvý krycí lak, vrchní lak SOLID);
b) zvolit z technické dokumentace (technické nebo technologické listy) potřebné informace pro technologické a pracovní postupy oprav;
c) stanovit a popsat podmínky aplikace jednotlivých technologických vrstev nátěrového systému na základě předložené technické a technologické dokumentace;
d) určit a popsat skladbu nátěrového systému a postup opravy pro daný typ podkladu – plasty, Fe kovy, Al a lehké slitiny, galvanicky pozinkované Fe kovy;
e) zvolit správný druh tužidel a ředidel v závislosti na rozsahu opravy a teploty objektu 
a prostředí;
f) popsat technologické zásady a technické podmínky lakování plastových dílů karosérie;
g) popsat technologické zásady a technické podmínky lakování hliníkových částí karosérie;
h) stanovit prostředky a způsob jejich aplikace pro eliminaci koroze opravovaného podkladu;
i) popsat technologický postup zdrsňování, broušení a čištění podkladu a následných jednotlivých vrstev nátěrového systému; zvolit vhodné materiály, nástroje a pomůcky.


	Učivo / obsah výuky

· Skladby nátěrových systémů
· Technická a technologická dokumentace

· Podmínky aplikace vrstev
· Skladba nátěrového systému, postup opravy, technologické zásady a technické podmínky lakování plastů, Fe kovů, Al a lehkých slitin, galvanicky pozinkovaných 
Fe kovů
· Eliminace koroze opravovaného podkladu

· Zdrsňování, broušení a čištění podkladu a následných jednotlivých vrstev nátěrového systému, technologické postupy, materiály, nástroje, pomůcky

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek. Cvičení – práce s technickou a technologickou dokumentací, určení nátěrového systému, postupu práce, materiálu, nástrojů a pomůcek pod danou opravu, 

	Způsob ukončení modulu
 Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

Účastník správně popíše skladby nátěrových systémů v automobilovém průmyslu a opravárenství; správně vysvětlí jejich rozdíly a použití (charakteristika všech částí nátěrového systému – základové barvy, tmelu, plniče, příp. základového plniče, vrchního laku BC, bezbarvého krycího laku, vrchního laku SOLID).
Účastník správně zvolí z technické dokumentace (technické nebo technologické listy) potřebné informace pro technologické a pracovní postupy pro danou opravu.
Účastník správně stanoví a popíše podmínky aplikace jednotlivých technologických vrstev nátěrového systému na základě předložené technické a technologické dokumentace.
Účastník správně určí a popíše skladby nátěrového systému a postupu opravy pro daný typ podkladu – plast, Fe kov, Al a lehká slitina, galvanicky pozinkovaný Fe kov.
Účastník správně zvolí druh tužidla a ředidla v závislosti na rozsahu opravy
a teploty objektu a prostředí.
Účastník správně popíše technologické zásady a technické podmínky lakování plastových dílů karosérie.
Účastník správně popíše technologické zásady a technické podmínky lakování hliníkových částí karosérie.

Účastník správně stanoví prostředky a způsob jejich aplikace pro eliminaci koroze opravovaného podkladu.
Účastník správně popíše technologické postupy zdrsňování, broušení 
a čištění podkladu a následných jednotlivých vrstev nátěrového systému a zvolí k nim vhodné materiály, nástroje a pomůcky.


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Koloristika
	Kód
	ALF-5

	Délka modulu
	9 hodin (4 hod. teorie + 5 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul ALF-4.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky určit, namíchat a ověřit shody barevného odstínu.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vysvětlit obecné zásady identifikace barevného odstínu, zásady při míchání receptury 
a zásad při ztónování;
b) vysvětlit pojmy koloristika a kolorimetrie a vyjmenovat různé oblasti barevného spektra, co jsou to primární a sekundární barvy a tři základní kritéria barevného odstínu; 

c) popsat polohy umístění kódu barvy na automobilu, načíst kód a přiřadit ke koloristickému systému daného výrobce autolaku;
d) určit barevný odstín s použitím color boxu, případně s pomocí spektrofotometru;
e) vyhledat recepturu stanoveného barevného odstínu (varianty) pomocí koloristického softwaru;
f) namíchat stanovený barevný odstín pomocí míchací stolice a PC;
g) provést nástřik kontrolní karty a ověření shody namíchaného odstínu s odstínem opravované částí karoserie, případný výběr jiné varianty;
h) ověřit shodu aplikovaného barevného odstínu.

	Učivo / obsah výuky

· Koloristika, kolorimetrie, metamerie:
             - bezpečnost práce při manipulaci s nátěrovými hmotami

             - definice pojmů

             - teorie koloristiky

             - primární a sekundární odstíny

             - aplikace koloristiky v praxi

             - nauka o barvách

             - omezení barev

             - poruchy vidění

             - barevná kompozice, barevné řešení výrobků

· Určování odstínů:
 - seznámení s  kolorboxem
 - nácvik vybírání odstínu
 - hledání kódu barev na automobilech
· Míchání odstínů:
 - odvažování receptur
 - PC program na míchání odstínů
· Domíchávání odstínů:
       - Oswaldův kruh,
       - míchání odstínu 
· Kontrolní karta, shoda aplikovaného odstínu

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a výcvik pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně a úplně vysvětlí obecné zásady identifikace barevného odstínu, zásady při míchání receptury a zásady při ztónování.
b)
Účastník správně vysvětlí pojmy koloristika a kolorimetrie, správně vyjmenuje různé oblasti barevného spektra.  Správně vysvětlí, co jsou primární a sekundární barvy, a správně uvede tři základní kritéria barevného odstínu.
c)
Účastník správně popíše polohy umístění kódu barvy na automobilu. Správně načte kód a přiřadí jej ke koloristickému systému daného výrobce autolaku.
d)
Účastník správně určí barevný odstín s použitím color boxu, případně s pomocí spektrofotometru.
e)

Účastník samostatně a správně vyhledá recepturu stanoveného barevného odstínu (varianty) pomocí koloristického softwaru.
f)
Účastník správně namíchá stanovený barevný odstín pomocí míchací stolice 
a PC.
g)
Účastník správně provede nástřik kontrolní karty a správně ověří shodu namíchaného odstínu s odstínem opravované částí karoserie, případně vybere jinou variantu.
h)
Účastník správně ověří shodu aplikovaného barevného odstínu.


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Maskování vozidla
	Kód
	ALF-6

	Délka modulu
	6 hodin (2 hod. teorie + 4 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul ALF-5.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky provádět maskování dílů, které nejsou určeny k lakování.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat způsoby a postupy maskování vozidel podle typu opravy; 

b) zvolit a použít vhodné prostředky maskování opravované části karoserie. 

	Učivo / obsah výuky

· Maskování papírem
· Maskování maskovací fólií
· Maskování lepicí páskou

	Postupy výuky

Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek, instruktáž, praktické předvedení a výcvik pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně předvede a popíše způsoby maskování částí vozidla v souladu s  technologickými postupy a typem opravy. 
b)
Účastník správně použije vhodné prostředky maskování opravované části karosérie. Postup správně odůvodní.


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Nanášení vrchních laků
	Kód
	ALF-7

	Délka modulu
	25 hodin (4 hod teorie + 21 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul  ALF-6.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky správně pracovat s pneumatickou stříkací pistolí a  aplikovat vrchní laky stříkáním pneumatickou stříkací pistolí.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Vyjmenovat druhy stříkacích pistolí a jejich použití;
b) popsat princip, nastavit a seřídit pneumatickou stříkací pistoli pro aplikaci určené nátěrové hmoty;
c) provést stříkání metalizovaných, perleťových nebo metalicko-perleťových receptur včetně bezbarvého krycího laku (zvolit vhodnou pneumatickou stříkací pistoli a trysku, seřízení, tlak, vzdálenost, sklon a rychlost stříkání);
d) provést drobnou (spotovou) opravu technikou do rozstřiku;
e) čistit pneumatickou stříkací pistoli a charakterizovat zásady její údržby.

	Učivo / obsah výuky
· Zařízení k nanášení nátěrových hmot stříkáním, jejich popis a použití:
· vysokotlaké pistole

· pneumatické pistole 

· elektrické pistole

· elektrostatické zařízení
· Pneumatická stříkací pistole:
         - princip

         - nastavení, seřízení, údržba
· Nanášení nátěrových hmot stříkáním: 

· jednovrstvé systémy

· dvouvrstvé systémy

· třívrstvé systémy

	Postupy výuky
Výklad, ukázky, instruktáž, praktické předvedení a výcvik pod dohledem lektora.

	Způsob ukončení modulu
Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.
Průběžně se věnuje pozornost dodržování předpisů BOZP a používání osobních ochranných pracovních pomůcek.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně a úplně vyjmenuje druhy stříkacích pistolí a správně popíše jejich použití.
b)
Účastník správně popíše princip, správné nastavení a seřízení pneumatické stříkací pistole pro aplikaci určené nátěrové a seřízení hmoty. Správně předvede její nastavení a seřízení, postup správně zdůvodní.
c)
Účastník správně zvolí, sestaví a nastaví vhodnou pneumatickou stříkací pistoli. Při stříkání dodrží technologický postup. Postup správně zdůvodní. Výsledek je v souladu se zadáním a požadovanou kvalitou.
d)
Účastník dodrží technologický postup, nástřik provede v souladu se zadáním a v požadované kvalitě. Postup správně zdůvodní.
e)

Účastník správně vyčistí pneumatickou stříkací pistoli (hodnotí se dodržení pracovního postupu a BOZP, pečlivost a kvalita provedení) a správně charakterizuje zásady její údržby.


	Doporučená literatura pro lektory

KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.



	Název modulu
	Vady nátěrových systémů
	Kód
	ALF-8

	Délka modulu
	3 hodin (3 hod. teorie + 0 hod. praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	Povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Ukončený modul  ALF-7.

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Cílem modulu je naučit účastníky rozlišovat typy poškození a vad nátěrových systémů, znát příčiny jejich vzniku a způsob jejich odstranění a způsoby prevence vzniku vad nátěrových systémů.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Definovat typy poškození a vad nátěrových systémů, příčiny jejich vzniku a způsob jejich odstranění;
b) popsat způsoby prevence vzniku vad nátěrových systémů.

	Učivo / obsah výuky

· Poškození nátěrových systémů
· Vady nátěrových systémů
· Prevence vzniku poškození a vad nátěrových systémů

· Způsob odstranění poškození a vad nátěrových systémů

	Postupy výuky
Výklad s využitím audiovizuální techniky a pomůcek. Cvičení – určování typů poškození a vad nátěrových systémů.

	Způsob ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Účastník správně a úplně definuje typy poškození a vad nátěrových systémů, příčiny jejich vzniku a způsob jejich odstranění.
b)
Účastník správně popíše způsoby prevence vzniku vad nátěrových systémů.


	Doporučená literatura pro lektory
KOŠŤÁL, M., SPURNÝ, F. Autolakýrník. 1.vyd. Plzeň: F. S. Publishing, 2004. ISBN 80-903038-6-2. 
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie I. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 1998. ISBN 80-85920-52-2.
LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie II. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2000. ISBN 80-85920-71-9.

LIŠKA, R., MACÍK, J. Technologie III. 1.vyd. Praha: Sobotáles, 2001. ISBN 80-85920-82-4.


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 



	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise


Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů


	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 – Vzor osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu
 
Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne …………  pod čj.: ……………….

osvědčení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

absolvoval(a) vzdělávací program: Autolakýrník-finální povrchová úprava

 (23-019-H)
pro pracovní činnost: Autolakýrník-finální povrchová úprava
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

v rozsahu

- na teorii  



37     vyučovacích hodin




- na praxi 



43     vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………

…………………………

L.S.
                     …………………………..    

  Eva Nováková                                                                Pavel Černý

 gestor kurzu                                                             statutární zástupce vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

Obsluha zařízení lakovny
10 hodin

Podkladové vrstvy
9 hodin

Nátěrové hmoty
8 hodin

Technologické postupy lakování
10 hodin
Koloristika
9 hodin

Maskování vozidla
6 hodin

Nanášení vrchních laků                                                                                  25 hodin 
Vady nátěrových systémů                                                                                3 hodiny
………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L.S.
Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT*

dne ………… pod čj.: ……………….

osvědčení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul
Datum a místo narození

absolvoval(a) rekvalifikační program: Autolakýrník-finální povrchová úprava

 (23-019-H)
pro pracovní činnost: Autolakýrník-finální povrchová úprava
Kurs proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



37 vyučovacích hodin




- na praxi 



43 vyučovacích hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Vzdělávací program obsahoval tyto předměty(moduly):

Obsluha zařízení lakovny
10 hodin

Podkladové vrstvy
9 hodin

Nátěrové hmoty
8 hodin

Technologické postupy lakování
10 hodin
Koloristika
9 hodin

Maskování vozidla
6 hodin

Nanášení vrchních laků                                                                                  25 hodin 
Vady nátěrových systémů                                                                                3 hodiny

………………………..
statutární zástupce
vzdělávacího zařízení
L.S.
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 
Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu:  Autolakýrník – finální povrchová úprava (23-019-H)
Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl(a) jste spokojen(a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl(a) jste spokojen(a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?
Ano

Spíše ano
Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?
Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne
10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne:
�
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